
概述防爆工具的基本知识

一、防爆工具的材质

防爆工具分为两种材质，铍铜合金和铝铜合金。（也称铍青铜和铝青铜）

1、铝铜合金防爆工具是用贵重稀有金属合成、熔炼、锻造而制成工具后，表面呈黄色。工作面硬度HRC25°以上，抗拉强度δ b> 75-85kgf/mm2，其它技术指标全部达到国外同类产品先进水平。在易燃气体乙烯（浓度7.8%）空间连续使用均确保安全，冲（撞）击、摩擦、落锤均不产生火花爆炸。

2、铍铜合金防爆工具本是军用材料和贵重稀有金属合成，制成工具后表面也呈黄色。工作面硬度HRC35°以上，抗拉强度δ b>105-120kgf/mm2，基它技术指标全部达到国外同类产品先进水平。在易燃气体氢气（浓度21%）空间连续快速使用均保安全，冲（撞）击、磨擦、落锤均不产生火花爆炸。铍铜合金防爆工具还具备特殊的防磁功能，在有磁场的工作环境中能够正常使用。

二、防爆工具使用维护和保养：

1、各种防爆工具产品使用前要清除表面油污，按钢制工具参照说明书使用。

2、使用后要揩净表面污秽和积物，放置干燥的安全地方保存。

3、敲击类工具产品，不可连续打击，超过十次应有适当间歇，同时要及时清除产品部位粘着的碎屑后再继续使用。

4、扳手类产品不可超力使用，更不能用套管或绑缚其它金属棒料加长力臂，以及用锤敲击（敲击扳手除外）的方法旋纽紧固件之用。

5、刃口类工具应放在水槽内轻轻接触砂轮进行刃磨，不可用力过猛和接触砂轮时间过长。

6、在敲砸类工具实际操作中，必须清除现场杂物和工作面腐蚀的氧化物，防止第三者撞击。

根据以上性能及使用，说明在正常使用过程中铝铜合金较适用于常压设备及防爆条件要求不太严格的环境（如加油站、小型油库等）。而铍铜合金防爆工具性能的适用性（如炼油厂、转气站、采气厂、钻井队等）。

三、在使用防爆工具时，有些火花的出现是与防爆工具本身无关的： 

(1)防爆工具在和岩石撞击时，有产生火花的可能。 将岩石放入水中再进行操作，可减小事故发生的可能性。 

(2)用防爆工具撞击或摩擦涂有铝涂料的钢铁热工件时，均有产生能够引燃爆炸性物质火花的可能。 

(3)如果铝、镁及其合金的粉粒在带锈(氧化铁)的钢铁表面上略有粘附，则在受到硬物甚至硬橡胶或塑料的打击就可能发生一种剧烈放热的‘铝热反应”，很可能引爆。 

四、防爆原理

防爆工具的防爆原理主要是由于材料本身的特性决定的，防爆工具的主要材料是铜合金,而铜合金的导热性能非常好。所以它在摩擦和撞击时不会产生火花。 

为什么普通钢制工具在使用时撞击和磨擦会产生火花,主要是钢里含有很高的碳,在摩擦和撞击时,短时间内集聚的热量不能及时被吸收和传导,热量集中到摩擦和撞击时产生的微小金属颗粒上,飞溅出来就是火花(颗粒燃烧)，随着摩擦或撞击的快慢以及接触的轻重程度不同,火花的多少和大小也不同，如我们用砂轮机或切割机磨、切金属时就会产生大量的火花,而用锉刀锉金属时几乎看不到火花。 

防爆工具和普通钢制工具不一样,由于铜合金的良好导热性能几乎不含碳，所以防爆工具在和物体摩擦或撞击时,短时间内产生的热量被吸收及传导,所以不会产生火花，另一原因由于铜本身相对较软,摩擦和撞击时有很好的退让性,不易产生微小金属颗粒,所以我们几乎看不到火花。

其实,我们在做防爆材料的冲击试验和摩擦试验时,在试验仓内还是可以看到火花的,因为这两种试验是在高速下落和摩擦的情况下进行的,这种冲击和摩擦会产生微小金属颗粒以及短时间内产生大量的热量，只是这时产生的微量火花(颗粒燃烧)引起的热量不足以引爆试验仓内的可燃性气体而已. 

同一原理,如果我们把防爆材料（铜）放到高速运转的切割机切割时，我们会看到大量的火花,原因是这种情况下会产生大量的金属颗粒,同时短时间内集聚的热量不能被全部吸收和传导，而我们用锉刀锉防爆材料或用锯条锯防爆材料时,几乎看不到火花,因为这种情况下热量能被及时吸收和传导。 

根据这种情况,如果我们用钢制工具去松紧用防爆材料做的螺母或用钢制工具去和防爆材料做的工件接触时,我们同样看不到火花,这和用防爆工具去接触钢制工件一个道理。 

由此可知,防爆工具的防爆性能不是绝对的,不是不会产生火花,只是火花(颗粒燃烧)产生的热量不足以引爆可燃性气体而已。
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